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fur die SMT Verarbeitung

Typ TF KF2-SMT
Material Stahl verzinnt (ET)
Einsatz fur Materialharten bis HRs 60

besonders geeignet flir den Einsatz in Printplatten, Phenolharzen, Acrylen, Glasfaser-
und anderen Kunststoffen sowie in Magnesium und Aluminiumguss
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verarbeiten.

fur gegurtete Ausflhrung ein wird "G" am Ende der Artikelnummer einfigen, GK= gegurtet mit Klebepunkt

Artikelnummer Gewinde Loch @ Material- Bund @ d Bund Aussen @ Muttern mindest
groRRe +0,08 /-0 stirke +0,08 Hohe D Hohe L Rand-
] T +0,13 abstand
TF KF2-M2 ET M2x0,4 3,70 1,53 4,19 1,52 5,56 1,50 4,2
TF KF2-M2,5 ET M2,5x0,45 4,20 1,53 4,68 1,52 5,56 1,50 4,4
TF KF2-M3 ET M3x0,5 4,20 1,53 4,68 1,52 5,56 1,50 4,4
TF KF2-M4 ET M4x0,7 6,40 1,53 6,81 1,52 8,74 2,0 6,4
TF KF2-M5 ET M5x0,8 6,90 1,53 7,37 1,52 9,53 3,0 7,1

Alle MaRe in mm, Anderungen vorbehalten
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